Névod na obsluhu SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER
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1. Symboly
'& Varovanie! pred nebezpecenstvom, ktoré méze viest k
rti alebo k tazky iam.
reoa smrti alebo k tazkym poraneniam
AN Pozor! na nebezpedénu situaciu, ktora moze viest’ k vec-
s—0 Skodam.
Nebezpecéenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
& ¢enstvom, ktoré moze viest' k smrti alebo k tazkym porane-
niam.
ji] Upozornenie! Uzito¢né tipy a odporucania.
2. Technické udaje

Vstupny tlak pisStole

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Oblast’ pouzitia)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi
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SK' Navod na obsluhu SATAjet X 5500 RP/HVLP PHASER

Vstupny tlak pisStole

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Oblast’ pouzitia)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (dyza > 29 psi (dyza
vnutorny tlak > vnutorny tlak >
0,7 bar) 10 psi)
Compliant legislativa < 2,5 bar dyza < 35 psi (dyza
Lombardska / Taliansko |vnutorny tlak < vnutorny tlak <
1,0 bar) 15 psi)
Vzdialenost striekania
RP Operating range 10 cm - 21 cm 3.9”-8.3”
(Oblast’ pouzitia)
odporucané 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Oblast’ pouzitia)
odporucané 10cm-15cm 3.97-59
Max. vstupny tlak pistole
[10,0 bar | 145 psi
Spotreba vzduchu pri vstupnom tlaku pistole 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. teplota striekaného média
|50 °C [122 °F
Hmotnost' | Verzia
bez nadobky 495 g 17.5 oz.
s RPS nadobkou 0,6 | 550 g 19.4 oz.
s RPS nadobkou 0,6 | a digital- 583 g 20.6 oz.
nym meranim tlaku (s adam 2) (s adam 2)

Pripojka stlaceného vzduchu

| 1/4 vonkaj$i zavit
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3. Obsah dodavky

» Lakovacia pistol so supravou dyz Alternativne vyhotovenia s:

a nadobkou na kvapalinu » Nadobkou na kvapalinu z hlinika
» Navod na pouzitie alebo plastu s réznymi objemami
» Suprava naradia
» Spony CCS

4. Zlozenie lakovacej pistole [1]
[1-1] Rukovat lakovacej pistole [1-9] Uzaver proti kvapkaniu

[1-2] Jazycek spuste [1-10] Regulacia kruhového/plo-
[1-3] Suprava dyz so vzduchovou chého rozstreku
dyzou, dyzou na farbu (nie je [1-11] Skrutka regulacie mnozstva
viditelna), ihlou na farbu (nie materialu
je viditelna) [1-12] Poistna matica regulacie
[1-4] Pripojka lakovacej pistole s mnozstva materialu
QCC [1-13] Vzduchovy mikrometer
[1-5] Pripojka nadobky na kvapali- [1-14] Aretacna skrutka vzduchové-
nus QCC ho mikrometra
[1-6] Sitko na lak (nie je viditelné) [1-15] Vzduchovy piest (nie je
[1-7] Veko nadobky na kvapalinu viditelny)
[1-8] Nadobka na kvapalinu [1-16] Pripojka stlaeného vzduchu

[1-17] Systém ColorCode (CCS)

5. Pouzivanie podla urcéenia

Lakovacia pitol je podia uréenia vyhradena na nanasanie farieb a lakov,
ako aj inych vhodnych, tekutych médii (striekanych médii) pomocou stla-
¢eného vzduchu na vhodné objekty.

6. Bezpecénostné pokyny
6.1.VSeobecné bezpecnostné pokyny

A A
1y
it DANGER |
» Pred pouzitim lakovacej pistole si pozorne precitajte vSetky bezpec-
nostné pokyny a cely navod na pouzitie. Bezpe€nostné pokyny a
stanovené kroky sa musia dodrziavat.

» VSetky prilozené dokumenty uschovajte a lakovaciu pistol odovzda-
vajte inym osobam len spolu s tymito dokumentmi.

Varovanie! Pozor!
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6.2. Bezpecnostné pokyny Specifické pre lakovaciu
pistol

A
NN

L DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

» Dodrziavajte miestne bezpecnostné, preventivne predpisy, predpisy
bezpec€nosti prace a predpisy na ochranu zZivotného prostredia!

» Lakovacou pistolou nikdy nemierte na osoby!

» Lakovaciu pistol smie pouzivat, €istit' a udrziavat’ len odbornik!

» Osoby, ktorych reakéna schopnost je v dosledku pozitia drog, al-
koholu, liekov alebo inak obmedzena, nesmu s lakovacou pistolou
manipulovat'!

» Lakovaciu pistol' neuvadzajte nikdy do prevadzky pri poSkodeni alebo
chybajucich dieloch! PouZzivajte zvlast iba pri pevne zabudovane;j
aretacnej skrutke [1-14]! Aretaénu skrutku utiahnite pomocou original-
neho kombinovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.

» Lakovaciu pistol pred kazdym pouzitim skontrolujte a v pripade potreby
opravte!

» Pri poSkodeni lakovaciu pistol ihned vyradte z prevadzky a odpojte zo

siete stlaeného vzduchu!

Lakovaciu pistol nikdy svojvolne neprerabaijte ani technicky neupravuite!

Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely, resp. prisluSenstvo

SATA!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vyluc¢-

ne dodané Specialne naradie!

Pouzivajte vyluéne pracky odporucané firmou SATA! Riadte sa navo-

dom na pouzitie!

Nikdy nespracuvaijte strickané média s obsahom kyselin, lihov alebo

benzinu!

» Lakovaciu pistol nikdy nepouZzivajte v oblasti zapalnych zdrojov, ako
je napr. otvoreny ohen, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia,
ktoré nie su chranené pred expléziou!

.
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A
NN

L DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

» Do pracovného prostredia lakovacej pistole sa dava len také mnoz-
stvo rozpustadiel, farby, laku alebo inych nebezpe&nych striekanych
médii, ktoré je potrebné na nasledujuci pracovny krok! Po ukonéeni
prac ich odneste do skladovacich priestorov podla uréenia!

6.3. Osobny ochranny vystroj

JiN

| 4 DANGER |

Varovanie!

» Pri pouzivani lakovacej pistole, ako aj pri Cisteni a idrzbe vzdy noste
schvalenu ochranu dychacich ciest a o¢i a taktiez vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovny odev a pracovnu obuv!

* Pri pouziti lakovacej piStole méze doéjst k prekro€eniu hladiny akustic-
kého tlaku 85 dB(A). Noste vhodnu nbsp;ochranu sluchu!

» Ohrozenie kvoli hortcim povrchom

°F) noste zodpovedajici ochranny odev.

Pri spracovavani hortcich materialov (teplota vac¢sia ako 43 °C; 109,4

Pri pouziti lakovacej pistole nedochadza k prenosu vibracii na €asti tela

obsluhujuceho personélu. Reaktivne sily su nepatrné.

6.4. Pouzivanie v prostrediach s nebezpec¢enstvom
vybuchu

Lakovacia piétol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit’ znacku produktu.

A A

i pancer L

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

* Nasledujuce pouzitia a konania vedu k zaniku ochrany pred
vybuchom, a preto st zakazané:

SK
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A A

i pancen IDC

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

» Prinasat lakovaciu pistol' do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu
vybusnej zény 0!

» Pouzivanie rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogenizo-
vanych uhlovodikov! Chemické reakcie, ktoré pritom vznikaju, mézu
mat vybusny priebeh!

7. Uvedenie do prevadzky

A ks

Em A

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

» Pouzivajte len také hadice na stlaceny vzduch, ktoré su odolné proti
rozpustadlam, antistatické, nepoSkodené, technicky bezchybné, s
trvalou pevnostou v tlaku minimalne 10 bar, napr. vyr. €. 53090!

[:Ii\t] Upozornenie!
Zabezpecte nasledujuce podmienky:
* Pripojka stla¢eného vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit alebo vhodna pripojo-
vacia vsuvka SATA.
» Zabezpecte minimalny objemovy prud stlaceného vzduchu (spotrebu
vzduchu) a tlak (odporta€any vstupny tlak piStole) podia kapitoly 2.

« Cisty stladeny vzduch, napr. prostrednictvom filtra SATA 484, vyr. é.
92320

* Hadica na stlaceny vzduch s minimalnym vnutornym priemerom 9 mm
(pozri vystrazné upozornenie), napr. vyr. €. 53090.

1. Skontrolujte pevné ulozZenie vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3], [2-
4] a [2-5]. Dyzu na farbu [2-1] dotiahnite pevne podla [7-4] (11 Nm).
Aretaénu skrutku [2-5] skontrolujte na pevné uloZenie podla [10-1],
pripadne dotiahnite.

2. Kanalik na farbu preplachnite vhodnou &istiacou kvapalinou [2-6],
riad'te sa kapitolou 8.

3. Vyrovnajte vzduchovu dyzu: Vertikalny prud [2-7], horizontalny prud
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[2-8].

4. Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kvapalinu [2-10].

5. Naplrte nadobku na kvapalinu (maximalne 20 mm pod horna hranu),
uzavrite ju vekom [2-11] a nasadte uzaver proti kvapkaniu [2-12].

6. Hrdlo pripojky [2-13] (nie je su€astou dodavky) naskrutkujte na vzdu-
chovu pripojku.

7. Napojte hadicu stlateného vzduchu [2-14].

.1.Nastavenie vstupného tlaku pistole

[]E] Upozornenie!

» Jazycek spuste uplne odtiahnite a vstupny tlak pistole (pozri kapitolu
2) nastavte podla jedného z nasledujucich odsekov ([3-1], [3-2], [3-
3] az [3-4]), potom jazyCek spuste znovu pustite.

» V pripade [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrometer [1-13] Uplne
otvoreny/v kolmej polohe.

» Ak sa nedosiahne pozadovany vstupny tlak pistole, treba zvysit tlak v
sieti stlaceného vzduchu; prili§ vysoky tlak vedie k vysokym odtaho-
vym silam.

N

[3-1] SATA adam 2 (prislusenstvo / exaktna metdda).

[3-2] Samostatny manometer s regulaénym zariadenim (prislu-
Senstvo).

[3-3] Samostatny manometer bez regulaéného zariadenia (prislu-
Senstvo).

[3-4] Meranie tlaku na tlakovzdus$nej sieti (najnepresnejsSia metdda).

7.2. Nastavte priechod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4]
- regulacia mnozstva materialu je naplno otvorena

[E Upozornenie!

Po Uplnom otvoreni regulacie mnozstva materialu je opotrebovanie dyzy
na farbu a ihly na farbu najnizSie. Velkost’ dyzy zvolte v zavislosti od
strickaného média a od pracovnej rychlosti.

7.3. Nastavenie rozstrekovacieho prudu

» Nastavenie plochého rozstreku (nastavenie z vyrobného podniku) [5-
1].

» Nastavenie kruhového rozstreku [5-2].

www. StreetKolor.sk 7
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7.4.Lakovanie )
Pri Ivakovani jazyCek spuste uplne odtiahnite [6-1]. Lakvovaciu pistol vedte
podla [6-2]. Dodrziavajte vzdialenost’ pri striekani podla kapitoly 2.

8. Cistenie lakovacej pistole

A
NN

i DANGER | _NOTICE

Varovanie! Pozor!

» Pred akymikolvek Cistiacimi pracami odpojte lakovaciu pistol zo siete
stlaeného vzduchu!

* Nebezpecenstvo poranenia v dosledku neocakavaného uniku stlace-
ného vzduchu a/alebo Uniku strieckaného média!

» Lakovaciu piStol' a nadobku na kvapalinu Uplne vyprazdnite, strickané
médium nalezitym spésobom zlikvidujte!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! PouzZivajte vylué-
ne dodané Specialne naradie!

* Pouzivajte neutralnu ¢istiacu kvapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*

* Nepouzivajte kyseliny, lahy, zasady, prostriedky na odstra-
novanie starych naterov, nevhodné regeneracné prostriedky
alebo iné agresivne cCistiace prostriedky!*

» Lakovaciu pistol' neponarajte do Cistiacej kvapaliny!* Do vzducho-
vych kanalov sa nesmie nikdy dostat’ ¢istiaca kvapalina!

» Sklo elektronickej indikacie tlaku necistite Spicatymi, ostrymi alebo
drsnymi predmetmi!

» Otvory Cistite len pomocou distiacich kief SATA alebo ihiel na Cistenie
dyz. Pouzitie iného naradia moze viest k poSkodeniam a naruseniam
rozstrekovacieho pridu. Odporiiéané prislusenstvo: Cistiaca stpra-
va vyr. ¢. 64030.

» Pouzivajte vyluéne pracky odporuc¢ané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!

» Vzduchovy kanalik ostrekujte po€as celého pracieho procesu Cistym
stlacenym vzduchom!

* Hlava dyzy musi smerovat nadol!

* Lakovaciu pistol nechavajte v pracke len na dobu pracieho
procesu!*

8 www. StreetKolor.sk
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A
NN

L DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

* Nikdy nepouzivajte ultrazvukové cistiace systémy - hrozi posko-
denie dyz a povrchov!**

» Po Cisteni vyfukajte lakovaciu piStol a kanalik na farbu,
vzduchovu dyzu vratane zavitu, ako aj nadobku na kvapalinu
dosucha €istym stlaéenym vzduchom!*

inak existuje nebezpecéenstvo koroézie

[:E] Upozornenie!

» Po Cisteni supravy dyz skontrolujte obraz striekania!
« DalSie tipy na gistenie: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

T
AN M

i DANGER N NOTICE

Varovanie! Pozor!

* Pred akymikolvek udrzbovymi pracami odpojte lakovaciu pistol zo siete
stlaceného vzduchu!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vylu¢-
ne dodané Specialne naradie!

9.1. Vymena supravy dyz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a [7-6]
Kazda suprava dyz SATA pozostava z ,ihly na farbu® [7-1], ,vzduchovej
dyzy“ [7-2] a ,dyzy na farbu“ [7-3] a je nastavena rucne na perfektny
obraz striekania. Namazte ihlu na farbu [7-1] v oblasti tesnenia ihly (cca
3 cm pred objimkou ihly, pruzina ihly na farbu) a zavit regulacnej skrutky
mnozstva materialu [1-11]. Preto vzdy vymienajte kompletnu supravu
dyz. Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

www. StreetKolor.sk
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9.2. Vymena tesnenia ihly na farbu Kroky: [8-1], [8-2] a [8-3]
Vymena je potrebna, ked' na samocinne nastavovacom tesneni ihly na
farbu unika striekané médium. Spust’ vyberte podla [8-2]. Po demontazi
skontrolujte ihlu na farbu, ¢i nie je poSkodena, v pripade potreby ju vy-
mente. Pred demontazou spuste [8-2] sa musi demontovat’ vzduchovy .
mikrometer [9-1] — [9-4]. Po zabudovani nastavte prietok materialu podla
kapitoly 7.2.
9.3. Kroky pri vymene vzduchového piesta, pruzi-
ny vzduchového piesta a vzduchového mikro

- metra: [9-1], [9-2], [9-3] a [9-4]

A

du DANGER

Varovanie!

» Lakovaciu pistol odpojte zo siete stlateného vzduchu!

Vymena je potrebna vtedy, ked pri nestlacenej spusti vystupuje vzduch
na vzduchovej dyze alebo na vzduchovom mikrometri. Po demontazi
namazte puzdro vzduchového mikrometra pistolovym tukom SATA (vyr.
€. 48173), vlozte so vzduchovym piestom a aretaénu skrutku pevne utiah-
nite pomocou originalneho kombinovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.
[9-1]. Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

JiN

Varovanie!
| i DANGER|

» Skontrolujte upevnenie aretacnej skrutky! Vzduchovy mikrometer
mdbze nekontrolovane vystrelit' z lakovacej pistole!

9.4.Vymena tesnenia (na strane vzduchu)

JiN

Varovanie!

| i DANGER |

» Lakovaciu pistol' odpojte zo siete stlateného vzduchu!

Kroky: [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] a [9-5]
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Vymena samonastavovacieho tesnenia [9-5] je potrebna vtedy, ked pod

spustou vystupuje vzduch.

1. Po demontazi skontrolujte, prip. vycistite ty¢ vzduchového piesta [9-
4] alebo v pripade poskodenia (napr. Skrabance alebo zahnuté) ju
vymente, namazte vysoko vykonnym tukom SATA (vyr. €. 48173) a
namontujte ju, zohiadnite smer montaze!

2. Puzdro vzduchového mikrometra taktiez namazte, viozte so vzduchovym
piestom a aretac¢nu skrutku utiahnite pomocou originalneho kombinova-
ného nastroja SATA s max. 1 Nm.

Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

JiN

Varovanie!

« Skontrolujte upevnenie aretacnej skrutky! Vzduchovy mikrometer
mdbze nekontrolovane vystrelit’ z lakovacej pistole!

9.5.Vymena CCS (systém ColorCode)

CCS na individualne oznadenie lakovacej pistole sa mdZe vymenit podia
[10-6].

9.6. Vymena vretena regulacie kruhového/Sirokého

nastrekového pradu Kroky: [10-1], [10-2], [10-3]
Vymena je potrebna vtedy, ked unika vzduch z regulacie alebo ked regu-
lacia nefunguije.

1. Odstranenie starého vretena

» Odstranite skrutku [10-1] (Torx TX20)

» Odoberte tlacidlo [10-2]

* Vytocte vreteno [10-3] s klu€om (Sirka 14)

» Skontrolujte vyskyt zvySkov materidlu a laku na upnuti vretena, prip.
zvySky odstrante a vycistite rozpustadliom

2. Zabudovanie nového vretena

* Naskrutkujte vreteno [10-3]

» Zastréte gombik [10-2] na Sesthrane vretena

» Aretaénu skrutku [10-1] (Torx TX20) utiahnite s max. 1 Nm pritom
drzte pevne gombik

www. StreetKolor.sk 11
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Nepravidelny rozstre-
kovaci prud (kmitanie/
vynechavanie) alebo
vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Dyza na farbu nie je
dostato¢ne dotiahnuta

Dotiahnite dyzu na
farbu [2-1]

Vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Uvoinena vzduchova
dyza

Vzduchovu dyzu [2-2]
dotiahnite rukou

Znecisteny priestor
medzi vzduchovou dy-
zou a dyzou na farbu
(,obeh vzduchu®)

Vycistite obeh vzdu-
chu, riad'te sa kapito-
lou 8

Znecistena alebo po-
Skodena suprava dyz

Supravu dyz odistite,
kapitola 8., resp. vy-
merite, kapitola 9.1

Nedostato¢né mnoz-
stvo striekaného média
v nadobke na kvapa-
linu

Doplrite nadobku na
kvapalinu [1-6]

Chybné tesnenie ihly
na farbu

Vymerite tesnenie ihly
na farbu, kapitola 9.3

Obraz striekania je
prilis maly, Sikmy,
jednostranny alebo
rozstiepeny

Otvory vzduchovej
dyzy su zanesené
lakom

Vycistite vzduchovu
dyzu, riadte sa kapi-
tolou 8

Poskodeny hrot dyzy
na farbu (€apik dyzy
na farbu)

Skontrolujte, ¢i hrot
dyzy na farbu nie je
poskodeny a v pripa-
de potreby vymente
supravu dyz, kapitola
9.1
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Regulacia kruhového/
plochého rozstreku sa
neda otacat

Regulacny ventil
znecisteny

Demontujte regulaciu
kruhového/plochého
rozstreku, dajte ju do
chodu alebo komplet-
ne vymente, kapitola
9.6

Lakovacia pistol nevy-
pina vzduch

Znecistené osadenie
vzduchového piesta
alebo opotrebovany
vzduchovy piest

Vycistite miesto ulo-
zenia vzduchového
piestu a/alebo vzdu-
chovy piest, vymente
ucpavku vzduchového
piestu, kapitola 9.3

Kordzia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
naliku materialu (pri-
pojke nadobky) alebo
na telese lakovacej
pistole

Cistiaca kvapalina
(vodnata) zostava pri-
liS dlho v/na pistoli

Nevhodné cistiace
kvapaliny

Vykonajte Cistenie,
riad'te sa kapitolou
8, dajte vymenit’ teleso
pistole

Striekané médium
uniké poza tesnenie
ihly na farbu

Chybné alebo chyba-
juce tesnenie ihly na
farbu

Vymerite tesnenie ihly
na farbu, kapitola 9.2

Znecistena alebo po-
Skodena ihla na farbu

Vymerite supravu dyz,
kapitola 9.1; v pripa-
de potreby vymente
tesnenie ihly na farbu,
kapitola 9.2

Lakovacia pistol kvap-
ka na hrote dyzy na
farbu (,Capik dyzy na
farbu®)

Cudzie teleso medzi
hrotom ihly na farbu a
dyzou na farbu

Vydistite dyzu na farbu
a ihlu na farbu, riadte
sa kapitolou 8

Poskodena suprava
dyz

Vymerite supravu dyz,
kapitola 9

SK
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11. Likvidacia

Likvidacia uplne vyprazdnenej lakovacej pistole ako druhotnej suroviny.
Aby sa zabranilo Skodam na Zivotnom prostredi, likvidujte batériu a zvy-
Sky striekaného média nalezitym spésobom, oddelene od lakovacej pisto-
le. Dodrziavajte miestne predpisy!

H

12. Zakaznicky servis
Prislusenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-
dajcu SATA.

13. Zaruka / ruéenie

Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné

dohody, ako aj prislusné platné zakony.

SATA neruci predovsetkym pri:

* nedodrzani navodu na pouzitie

* pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

* pouzivani zo strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobného ochranného vystroja

* nepouzivani originalneho prisluSenstva a originalnych nahradnych
dielov

« svojvolnych prestavbach alebo technickych upravach

* prirodzenom opotrebovani

* namahani uderom netypickom pre dané pouZzitie

* montaznych a demontaznych pracach

14. Nahradné diely [13]

Pol. |Vyr. €. [Nazov

1 RPS-systém na viacuclové pohariky, €. vyr. a ceny
pozri aktualny cennik

131987 |Nahradné zasuvné sitko 200um (balenie 100 ks)

140582 |Balenie s 5 tesniacimi prvkami pre dyzu na farbu

211508 | Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy

133942 |Drziak tesnenia (na strane vzduchu)

86843 Vzduchova piestnica

N[O~ W|IN

1092973 | suprava jazyCkov spuste
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Pol. |Vyr. €. [Nazov

8 1006734 | Uchytka spuste

9 1092981 | Pripojka vzduchu 1/4" vonkajsi zavit

10 211409 |Obal so 4 sponami CCS (zelena, modra, Cervena,
cierna)

11 1006669 | Suprava pozostavajuca z farebne oznacenych kruz-
kov (zeleny, modry a Cierny), balenie po 1 kuse

12 1092999 | Ryhovany gombik a skrutka (po 2 ks)

13 213025 |Vreteno pre regulaciu kruhového/plochého rozstreku

14 133934 |Balenie s 3 tesneniami pre regulaciu kruhového/plo-
chého rozstreku

15 211391 |Balenie s 3 aretacnymi skrutkami pre vzduchovy mik-
rometer SATAjet 5000 B PHASER

16 133991 |[Obal s 3 hlavami vzduchovych piestov

17 1093012 | Vzduchovy mikrometer

18 133959 | Suprava pruzin - 3x ihla na farbu / 3x pruziny vzdu-
chového piesta

19 1093004 | Regulacia mnozstva materialu s poistnou maticou

20 15438 Tesnenie ihly na farbu

21 96875 Plastova vlozka pre pistol s pripojkou nadoby QCC

1057323 | Suprava naradia

Je v opravarenskej suprave (tov.¢. 1093020)

Obsiahnuté v servisnej jednotke vzduchového piesta (€. vy-
robku 82552)

Obsiahnuté v suprave pruzin (€. vyrobku 133959)

Obsiahnuté v suprave tesneni (€. vyrobku 136960)
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15. Prehlasenie o zhode:

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:
[z
%

www.sata.com/downloads
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