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Technicky list ProLine 520 B E RG

PROLINE 617 HS FILLER - akrylovy plni¢ 5: 1 biely/sivy/cierny

Charakteristika

Dvojzlozkovy plni¢ na baze akrylovej Zivice. Je charakterizovany jednoduchou aplikaciou, dobrymi plniacimi
vlastnostami a lahkou brusitelnostou. Odporidéané pre aplikaciu na ocelové podklady, hlinik, pozinkované,
polyesterové laminaty, rovnako ako staré natery farieb a povrchy tmelu.

Vlastnosti
e Vysoka pevnost plnenia
e VWyborna prilnavost k zakladu
e Urcené na ru¢né a strojné prace, suché i mokré brusenie
o Vysoky obsah suSiny

Akrylovy plnic:

Farba: biela/siva/¢ierna

Hustota ( pri 20°C): 1,55-1,59g/cm?
VOC: zmes 540 g/ |

Teoretickd vydatnost: 7-7,5 m?/ | pri 50u
Tuzidlo:

Farba: bezfarebny/mierne Zlta

Hustota ( pri 20°C): 0,94-1,01g/cm?
Teoretickd vydatnost: 7-7,5 m?/ | pri 50u

Vyrobok spifia poziadavky smernice Eurépskej tnie (2004/42/ES), ktord sa vztahuje na tuto kategdriu (B/5)
a ktora stanovuje hodnotu VOC max. 840 g/I

Priprava plnica, aplikacia produktu

Opravovany podklad musi byt Cisty, suchy, odmasteny a matovany. PIni¢ presne zmiesajte s tuzidlom v
pomere 5: 1 podla objemu, v pripade potreby moézZete pouzit riedidlo pre akrylové vyrobky (20-25%).
Aplikacia plnica pomocou striekacej pistole s tryskou 1,6-1,8 mm. Odporucany pocet vrstiev: 2-3, medzi
vrstvami pockajte 8-10 minut pri 20°C - ¢as pre odparenie riedidla. Doba schnutia pri pouZiti maximalne 3
vrstiev: 30-50 min pri 60°C alebo 5-12 hodin pri 20°C (v zavislosti od pouzitého tuzidla). Nasledné brusenie
so suchymi brusivami P320 - P400 alebo mokrym brusivom P800 - P1200.

Aplikacia:
Pomer mieSania 5:1+riedidlo objemovo vahovo
DD PIni¢ ProLine 520: 1000 ml 1000g
D TuZidlo: 500 ml 125g
Riedidlo: 0-100 ml 180-225g
S Viskozita nastreku:
25-30 sek. pri teplote 20°C. Merac vyskozity Ford: 4mm
Zivotnost zmesi:
priblizne 1 hodinu pri teplote 20°C.
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PROLINE 617 HS FILLER - akrylovy plni¢ 5: 1 biely/sivy/¢ierny

Parametre striekania:

Tryska: 1,6-1,8 mm.
Tlak pistole — podla pokynov vyrobcu pistole
Pocet vrstiev: 2-3 plné vrstvy.

Hrabka vrstvy: 50-80 um, findlna hrubka vrstvy: 100-240 um

Odparovanie:
2T 2T 2 Medzi vrstvami: priblizne 8-10 minuat pri 20°C

Doba schnutia pri 20 ° C:
6-8 hodin pri 20°C
30-35 minut pri 60°C

7-15 minut kratke a stredné viny, v zavislosti od hrubky vrstvy a typu infraZiarica

:_-I Susenie IR Ziaricom:

Brusenie :

Ay Suché brusenie: P400-P800
a Brusenie za mokra: P800-P1000

Skladovanie:

Vyrobok by sa mal skladovat v tesne uzavretom obale, na suchom a chladnom, dobre vetranom mieste,
mimo zdrojov ohfa. Nevystavujte obaly priamo slne¢nému Ziareniu. Zatvorte obal ihned po poufZiti
produktu. Stabilita pri skladovani Akrylového plni¢a Proline 520: 18 mesiacov od datumu vyroby.
Skladovatelnost tuZidla ProLine 520: 12 mesiacov od datumu vyroby. Chrarnte pred mrazom, prehriatim
avlhkostou. Pred aplikaciou plni¢a nechajte prirodzene dosiahnut poZadovanu teplotu. Vyhnite sa
nahlemu ohriatiu/schladeniu. Teplota pri aplikacii by mala byt priblizne 20°C. Uchovévaijte pri teplote +10°C
- + 30°C. Vyrobok je uréeny na profesiondlne pouzitie kvalifikovanym persondlom. Nenesieme
zodpovednost za dosledky nespravneho pouzivania vyrobku a zlé finalne vysledky.

Upozornenia:

Nepresahujte odporuc¢ané mnozstvo tuzidla! Najlepsie vysledky dosiahnete striekanim pri izbovej teplote.
Teplota okolia a teplota pouzitého produktu by mala byt podobnd. Pri praci s dvojzlozkovymi vyrobkami sa
odporuca pouzivat OIDP (ochranna dychacia maska). Chrarite oci a dychacie cesty. Miestnost by mala byt
dobre vetrana. Nastroje by sa mali dokladne umyt ihned po aplikacii. Vidy dodrziavajte pokyny uvedené v
karte bezpecnostnych udajov vyrobku (MSDS).




