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Technický list  ProLine 520 

PROLINE 617 HS FILLER - akrylový plŶič  5: 1 ďiely/sivý/čierŶy 

Charakteristika 

Dvojzložkový plŶič Ŷa ďáze akrǇlovej živiĐe.  Je charakterizovaný jednoduchou aplikáciou, dobrými plniacími 

vlastŶosťaŵi  a ľahkou ďrusiteľŶosťou. OdporúčaŶé pre aplikáĐiu Ŷa oĐeľové podkladǇ, hliŶík, poziŶkovaŶé, 
polyesterové lamináty, rovnako ako staré nátery farieb a povrchy tmelu. 

Vlastnosti 

 Vysoká pevnosť plnenia 

 Výborná priľnavosť k základu 

 Určené na ručné a strojné práce, suché i mokré brúsenie 

 Vysoký obsah sušiny 

Akrylový plŶič: 
Farba: ďiela/sivá/čierŶa 

Hustota ( pri 20°C ): 1,55-1,59g/cmᶟ 
VOC: zmes 540 g / l 

Teoretická výdatŶosť: 7-7,5 m²/ l pri 50μ 

Tužidlo: 
Farďa: ďezfareďŶý/ŵierŶe žltá 

Hustota ( pri 20°C ): 0,94-1,01g/cmᶟ 
TeoretiĐká výdatŶosť: ϳ-7,5 m²/ l pri ϱϬμ 

 

Výroďok spĺňa požiadavkǇ sŵernice Európskej únie (2004/42/ESͿ, ktorá sa vzťahuje Ŷa túto kategſriu (B/5) 

a ktorá stanovuje hodnotu VOC max. 840 g/l 

 

Príprava plŶiča, aplikáĐia produktu 

OpravovaŶý podklad ŵusí ďǇť čistý, suĐhý, odŵasteŶý a ŵatovaŶý. PlŶič presŶe zŵiešajte s tužidloŵ v 
pomere 5: 1 podľa oďjeŵu, v prípade potreďǇ ŵƀžete použiť riedidlo pre akrǇlové výrobky (20-25%). 

Aplikácia plŶiča poŵoĐou striekaĐej pištole s trǇskou ϭ,6-ϭ,ϴ ŵŵ. OdporúčaŶý počet vrstiev: Ϯ-3, medzi 

vrstvaŵi počkajte ϴ-10 minút pri 20°C - čas pre odparenie riedidla. Doba sĐhŶutia pri použití ŵaǆiŵálŶe ϯ 
vrstiev: 30-50 min pri 60°C alebo 5-12 hodín pri 20°C ;v závislosti od použitého tužidlaͿ. Následné brúsenie 

so suchými brusivami P320 - P400 alebo mokrým brusivom P800 - P1200. 

Aplikácia: 

Poŵer ŵiešaŶia 5:1+riedidlo    objemovo   váhovo 

PlŶič ProLiŶe ϱϮϬ:      1000 ml     1000g 

Tužidlo:        500 ml      125g 

Riedidlo:                             0-100 ml                180-225g 

 

Viskozita nástreku: 

25-30 sek. pri teplote 20°C. Merač vǇskozitǇ Ford: ϰŵŵ 

ŽivotŶosť zŵesi: 
priďližŶe 1 hodinu pri teplote 20°C. 
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Parametre striekania: 

Tryska: 1,6-1,8 mm. 

Tlak pištole – podľa pokǇŶov výroďĐu pištole 

Počet vrstiev: Ϯ-3 plné vrstvy. 

Hrúbka vrstvy: 50-ϴϬ μŵ, fiŶálŶa hrúďka vrstvǇ: ϭϬϬ-240 μŵ 

 

Odparovanie: 

Medzi vrstvaŵi: priďližŶe ϴ-10 minút pri 20°C 

 

 

 

Doba schnutia pri 20 ° C: 

6-8 hodín pri 20°C 

30-35 minút pri 60°C 

 

 

 

SušeŶie IR žiaričoŵ: 

7-15 minút krátke a stredné vlny, v závislosti od hrúbky vrstvy a typu iŶfražiariča 

 

 

 

Brúsenie : 

Suché brúsenie: P400-P800 

Brúsenie za mokra: P800-P1000 

 

 

Skladovanie: 

Výroďok ďǇ sa ŵal skladovať v tesŶe uzavretoŵ oďale, Ŷa suĐhoŵ a ĐhladŶoŵ, doďre vetraŶoŵ ŵieste, 
ŵiŵo zdrojov ohňa. NevǇstavujte oďalǇ priaŵo slŶečŶéŵu žiareŶiu. Zatvorte oďal ihŶeď po použití 
produktu. Staďilita pri skladovaŶí AkrǇlového plŶiča ProLiŶe ϱ20: 18 mesiacov od dátumu výroby. 

SkladovateľŶosť tužidla ProLiŶe ϱϮϬ: ϭϮ ŵesiaĐov od dátuŵu výroďǇ. Chráňte pred ŵrazoŵ, prehriatíŵ 

a vlhkosťou.  Pred aplikáĐiou plŶiča ŶeĐhajte prirodzeŶe dosiahŶuť požadovaŶú teplotu. VǇhŶite sa 
náhlemu ohriatiu/schladeniu. Teplota pri aplikáĐii ďǇ ŵala ďǇť priďližŶe ϮϬ°C. UĐhovávajte pri teplote +ϭϬ°C 
- + ϯϬ°C. Výroďok je určeŶý Ŷa profesioŶálŶe použitie kvalifikovaŶýŵ persoŶáloŵ. NeŶesieŵe 
zodpovedŶosť za dƀsledkǇ ŶesprávŶeho používaŶia výroďku a zlé finálne výsledky. 

 

Upozornenia: 

Nepresahujte odporúčaŶé ŵŶožstvo tužidla! Najlepšie výsledkǇ dosiahŶete striekaním pri izbovej teplote. 

Teplota okolia a teplota použitého produktu ďǇ ŵala ďǇť podoďŶá. Pri práĐi s dvojzložkovýŵi výroďkaŵi sa 
odporúča používať OIDP ;oĐhraŶŶá dýchacia maska). Chráňte oči a dýĐhaĐie ĐestǇ. MiestŶosť ďǇ ŵala ďǇť 
dobre vetraná. Nástroje ďǇ sa ŵali dƀkladŶe uŵǇť ihŶeď po aplikáĐii. VždǇ dodržiavajte pokǇŶǇ uvedeŶé v 
karte ďezpečŶostŶýĐh údajov výrobku (MSDS). 


