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Technický list  ProLine 520 

PROLINE 617 HS FILLER - akrylový pl ič  5: 1 iely/sivý/čier y 

Charakteristika 

Dvojzložkový pl ič a áze akr lovej živi e.  Je charakterizovaný jednoduchou aplikáciou, dobrými plniacími 

vlast osťa i  a ľahkou rusiteľ osťou. Odporúča é pre apliká iu a o eľové podklad , hli ík, pozi kova é, 
polyesterové lamináty, rovnako ako staré nátery farieb a povrchy tmelu. 

Vlastnosti 

 Vysoká pevnosť plnenia 

 Výborná priľnavosť k základu 

 Určené na ručné a strojné práce, suché i mokré brúsenie 

 Vysoký obsah sušiny 

Akrylový pl ič: 
Farba: iela/sivá/čier a 

Hustota ( pri 20°C ): 1,55-1,59g/cmᶟ 
VOC: zmes 540 g / l 

Teoretická výdat osť: 7-7,5 m²/ l pri 50μ 

Tužidlo: 
Far a: ezfare ý/ ier e žltá 

Hustota ( pri 20°C ): 0,94-1,01g/cmᶟ 
Teoreti ká výdat osť: -7,5 m²/ l pri μ 

 

Výro ok spĺňa požiadavk  s ernice Európskej únie (2004/42/ES , ktorá sa vzťahuje a túto kateg riu (B/5) 

a ktorá stanovuje hodnotu VOC max. 840 g/l 

 

Príprava pl iča, apliká ia produktu 

Opravova ý podklad usí ť čistý, su hý, od aste ý a atova ý. Pl ič pres e z iešajte s tužidlo  v 
pomere 5: 1 podľa o je u, v prípade potre  žete použiť riedidlo pre akr lové výrobky (20-25%). 

Aplikácia pl iča po o ou strieka ej pištole s tr skou ,6- ,  . Odporúča ý počet vrstiev: -3, medzi 

vrstva i počkajte -10 minút pri 20°C - čas pre odparenie riedidla. Doba s h utia pri použití a i ál e  
vrstiev: 30-50 min pri 60°C alebo 5-12 hodín pri 20°C v závislosti od použitého tužidla . Následné brúsenie 

so suchými brusivami P320 - P400 alebo mokrým brusivom P800 - P1200. 

Aplikácia: 

Po er ieša ia 5:1+riedidlo    objemovo   váhovo 

Pl ič ProLi e :      1000 ml     1000g 

Tužidlo:        500 ml      125g 

Riedidlo:                             0-100 ml                180-225g 

 

Viskozita nástreku: 

25-30 sek. pri teplote 20°C. Merač v skozit  Ford:  

Život osť z esi: 
pri liž e 1 hodinu pri teplote 20°C. 
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Parametre striekania: 

Tryska: 1,6-1,8 mm. 

Tlak pištole – podľa pok ov výro u pištole 

Počet vrstiev: -3 plné vrstvy. 

Hrúbka vrstvy: 50-  μ , fi ál a hrú ka vrstv : -240 μ  

 

Odparovanie: 

Medzi vrstva i: pri liž e -10 minút pri 20°C 

 

 

 

Doba schnutia pri 20 ° C: 

6-8 hodín pri 20°C 

30-35 minút pri 60°C 

 

 

 

Suše ie IR žiaričo : 

7-15 minút krátke a stredné vlny, v závislosti od hrúbky vrstvy a typu i fražiariča 

 

 

 

Brúsenie : 

Suché brúsenie: P400-P800 

Brúsenie za mokra: P800-P1000 

 

 

Skladovanie: 

Výro ok  sa al skladovať v tes e uzavreto  o ale, a su ho  a hlad o , do re vetra o  ieste, 
i o zdrojov ohňa. Nev stavujte o al  pria o sl eč é u žiare iu. Zatvorte o al ih eď po použití 

produktu. Sta ilita pri skladova í Akr lového pl iča ProLi e 20: 18 mesiacov od dátumu výroby. 

Skladovateľ osť tužidla ProLi e :  esia ov od dátu u výro . Chráňte pred razo , prehriatí  

a vlhkosťou.  Pred apliká iou pl iča e hajte prirodze e dosiah uť požadova ú teplotu. V h ite sa 
náhlemu ohriatiu/schladeniu. Teplota pri apliká ii  ala ť pri liž e °C. U hovávajte pri teplote + °C 
- + °C. Výro ok je urče ý a profesio ál e použitie kvalifikova ý  perso álo . Ne esie e 
zodpoved osť za d sledk  espráv eho používa ia výro ku a zlé finálne výsledky. 

 

Upozornenia: 

Nepresahujte odporúča é ožstvo tužidla! Najlepšie výsledk  dosiah ete striekaním pri izbovej teplote. 

Teplota okolia a teplota použitého produktu  ala ť podo á. Pri prá i s dvojzložkový i výro ka i sa 
odporúča používať OIDP o hra á dýchacia maska). Chráňte oči a dý ha ie est . Miest osť  ala ť 
dobre vetraná. Nástroje  sa ali d klad e u ť ih eď po apliká ii. Vžd  dodržiavajte pok  uvede é v 
karte ezpeč ost ý h údajov výrobku (MSDS). 


