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1. Symboly
& Varovani! pfed nebezpecim, které mize vést k umrti nebo
zavaznym zranénim.
& Pozor! na nebezpecnou situaci, ktera muze zapfi€init véc-
— Skody.
Nebezpeci vybuchu! Varovani pred nebezpecim, které
muze vést k umrti nebo zavaznym zranénim.
EE Upozornéni! UziteCné tipy a doporuceni.

2. Technické udaje

Tlak na vstupu pistole

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(pouzitelnost)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi
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Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(pouzitelnost)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bary (vnitfni | > 29 psi (vnitini
tlak v trysce > 0,7 | tlak v trysce > 10
baru) psi)
Compliant legislativa < 2,5 baru (vnitini | < 35 psi (vnitini
Lombardska/ltalie tlak v trysce < 1,0 |tlak v trysce < 15
bar) psi)
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(pouzitelnost)
doporuceno 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(pouzitelnost)
doporuceno 10cm-15cm 3.9”-5.9
10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
bez nadobky 496g ([17.50z.|498g |17.60z.
s RPS nadobkou 0,6 | 5489 |[19.3 0z.|550g [19.4 oz.
s vicenasobné pouzitelnou na- 668g |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
dobkou 0,6 |
s hlinikovou vicenasobné pouzi- 687 g 24.2 0z.|689 g 24.3 oz.
telnou nadobkou 1,0 |

s RPS nadobkou 0,6 | a digital- 5889 |20.7 oz.
nim méfenim tlaku (sadam2) | (s adam2)
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Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

Pripojka stlaceného vzduchu

| vngjsi zavit 1/4"

Plnici mnozstvi nadobky na kapalinu (plast)

|600 ml
Volitelné: elektronické zafrizeni na méreni tlaku
Prah zapnuti/vypnuti 0,2 bar 3 psi
Presnost indikace + 0,10 bar + 1 psi
Maximalni hodnota indikace 9,9 bar 144 psi
Baterie Renata CR1632

(vyr. €. 213769)

3. Obsah dodavky

» Lakovaci pistole se sadou trysek a Alternativni provedeni s:

nadobkou na kapalinu * elektronickym zafizenim na mére-
« Navod k pouziti ni tlaku
e Sada naradi
e Spony CCS

4. Slozeni lakovaci pistole [1]

[1-1] Rukojet lakovaci pistole [1-11] Sroub regulace mnozstvi
[1-2] JazyCek spousté materialu
[1-3] Sada trysek se vzduchovou [1-12] Pojistna matice regulace

tryskou, tryska na barvu mnozstvi materialu

(neni viditelna), jehla na [1-13] Regulace vzduchu

barvu (neni viditelna) [1-14] Aretacni Sroub vzduchového
[1-4] Pripojka lakovaci pistole s mikrometru

QCC [1-15] Vzduchovy pist (neni vidi-
[1-5] PFipojka nadobky na kapali- telny)

nus QCC [1-16] Pripojka stlaceného vzduchu
[1-6] Sitko na lak (neni viditelné) [1-17] Systém ColorCode (CCS)
[1-7] N&adobka na kapalinu [1-18] Celni deska pro indikaci
[1-8] Viko nadobky na kapalinu tlaku (pouze u DIGITAL)
[1-9] Uzaveér proti kapani [1-19] Indikace tlaku (pouze u
[1-10] Regulace kruhového / DIGITAL)

plochého nastfiku
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E Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

5. Pouzivani podle uréeni

Lakovaci pistole je podle U¢elu pouziti uréena k nanaseni barev a laka,
jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana média) pomoci stlacené-
ho vzduchu na vhodné objekty.

6. Bezpecnostni pokyny
6.1.VSeobecné bezpecénostni pokyny

VNI

NOTICE

Varovani! Pozor!

» Pred pouzitim lakovaci pistole si pozorné prectéte vSechny bez-
pecnostni pokyny a cely navod na obsluhu. Bezpecnostni pokyny a
stanovené kroky se museji dodrzovat.

» VSechny prilozené dokumenty uschovejte a lakovaci pistoli odevzdej-
te jinym osobam pouze dohromady s témito dokumenty.

6.2. Bezpecnostni pokyny specifické pro lakovaci pis-
toli

AN AN

» Dodrzujte mistni bezpecnostni, protiurazové pfedpisy, pfedpisy o
bezpecénosti prace a predpisy na ochranu Zivotniho prostredi!

» Lakovaci pistoli nikdy nemifte na osoby!

e Lakovaci pistoli smi pouzivat, Cistit a udrzovat pouze odbornik!

» Osoby, jejichz reakéni schopnost je nasledkem poziti drog, alkoholu,
Iékd nebo jinak omezena, nesméji s lakovaci pistoli manipulovat!

e Lakovaci pistoli v pfipadé poskozeni nebo chybéjicich dilt nikdy

neuvadeéjte do provozu! Pouzivejte ji predevsim pouze tehdy, kdyz

je pevné piiSroubovany aretacni Sroub [1-14]! Aretacni Sroub pevné

utahnéte originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.

Pred kazdym pouzitim lakovaci pistoli zkontrolujte a v pripadé potreby

opravte!

Varovani! Pozor!
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Névod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

VANRVAN

Varovani! Pozor!

NOTICE

PFi poSkozeni vyradte lakovaci pistoli okamzité z provozu a odpojte ze
sité stlaceného vzduchu!

Lakovaci pistoli nikdy svévolné neprestavujte nebo technicky neupravuj-
te!

Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily pfip. pfisluSenstvi SATA!
Dily odmontujte a namontujte mimoradné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

Pouzivejte vyluéné pracky doporu¢ené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

Nikdy nezpracovavejte stfikana média s obsahem kyselin, louht nebo
benzinu!

Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v blizkosti zapalnych zdroju, jako
je napf. otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni, ktera
nejsou chranéna pred vybuchem!

Do pracovniho prostredi lakovaci pistole se dava pouze takové mnoz-
stvi rozpoustédel, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfikanych
médii, které je potfebné k provedeni nasledujiciho pracovniho kroku!
Po ukonceni praci je odneste do skladovacich prostort podle urceni!

6.3. Osobni ochranné vybaveni @ O @ ™ ®

AN

Varovani!

PFi pouzivani lakovaci pistole, jakoz i pfi CiSténi a udrzbé vzdy noste
schvalenou ochranu dychacich cest a o¢i a rovnéz vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovni odév a pracovni obuv!

PFi pouziti lakovaci pistole muze dojit k pfekro¢eni hladiny akustickeé-
ho tlaku 85 dB(A). Noste vhodnou ochranu sluchu!

Ohrozeni horkymi povrchy

PFi zpracovani horkych material( (teplota vy$si nez 43 °C; 109,4 °F)
noste odpovidajici ochranné obleceni.

PFi pouziti lakovaci pistole nedochazi k pfenosu vibraci na casti t€la ob-
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. Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)
sluhujiciho personalu. Reaktivni sily jsou nepatrné.

6.4. Pouziti v prostredi s nebezpeéim vybuchu
Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / ulozeni v prostorech s nebez-
pecim vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznaceni produktu.

A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Nasledujici pouziti a ukony vedou k zaniku ochrany pred
vybuchem, a proto jsou zakazané:

 Prinést lakovaci pistoli do prostredi s nebezpecim vybuchu vybusné
z6ny 0!

» Pouzivani rozpoustédel a Cisticich prostfedkd na bazi halogenizova-
nych uhlovodik! Chemické reakce, které pfitom vznikaji, mohou byt
vybusné!

6.4.1 Dodatec¢na upozornéni o elektronickém za-

fizeni na méreni tlaku
Elektronické zafizeni pro méfeni tlaku bylo podrobeno zkousce proto-
typu. Bylo vyvinuto, zkonstruovano a zhotoveno v souladu se smérnici
2014/34/EU. Bylo zafazeno do skupiny podle Ex ia IICT4 Ga nebo Ex ia
IICT4 Gb. Smi se pouzivat a instalovat do zény vybusnosti 1 a 2 s teplo-
tou prostredi az 60 °C. Zkusebna: KEMA 05 ATEX 1090 X. Dalsi schvale-
ni: FM Global IS CL I DIV 1 GPS ABCD T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNO
AExia lIC T4 Ta =60°C
aCSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CL |1 ZN 1 AEx
ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

Nasledujici pouziti a manipulace vedou ke ztraté ochrany pred
vybuchem a naroku na zaruku a jsou tudiz zakazany:

* Vyména baterii v prostfedich s nebezpecim vybuchu!

» Otevieni celni desky pro indikaci tlaku!

6 www. StreetKolor.cz



Névod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

 Vlozeni jiné baterie nez CR 1632, firma Renata!
Pfi vyméneé baterii se doporucuje vyména tésnéni na prihradce pro ba-
terie!

7. Uvedeni do provozu

A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Pouzivejte pouze takové hadice stlaceného vzduchu, které jsou
odolné proti rozpoustédlum, antistatické, neposkozené, technicky

bezchybné, s trvalou pevnosti v tlaku minimalné 10 bar, napf. vyr. €.
53090!

EE Upozornéni!

Zajistéte nasledujici predpoklady:

 Pripojka stlaceného vzduchu - vnéjsi zavit 1/4“ nebo vhodna pfipojna
spojka SATA.

 Zajistéte minimalni objemovy proud stlacéeného vzduchu (spotfeba

vzduchu) a tlak (doporu€eny vstupni tlak pistole) podle kapitoly 2.

« Cisty stladeny vzduch, napf. pomoci filtru SATA 484, vyr. &é. 92320

Hadice na stlaceny vzduch s minimalnim vnitfnim prdmérem 9 mm
(viz vystrazné upozornéni), napf. vyr. ¢. 53090.

1. Zkontrolujte pevné uloZeni véech Sroubl [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a
[2-5]. Trysku na barvu [2-1] dotahnéte pevné podle [7-4] (11 Nm).
Aretacni Sroub [2-5] zkontrolujte na pevné ulozeni podle [10-1] pfi-
padné dotahnéte.

2. Kanalek na barvu proplachnéte vhodnou gistici kapalinou [2-6], dodr-

zujte upozornéni uvedena v kapitole 8.

Vyrovnani vzduchové trysky: vertikalni proud [2-7], horizontalni proud

[2-8].

Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kapalinu [2-10].

www.StreetKolor.cz



. Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

5. Napliite nadobku na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu),
uzavfete ji vikem [2-11] a nasadte uzaveér proti kapani [2-12].

6. Hrdlo pfipojky [2-13] (neni soucasti dodavky) nasroubujte na vzdu-
chovou pfipojku.

7. Pripojte hadici stlacéeného vzduchu [2-14].

.1. Nastaveni vstupniho tlaku pistole

ﬂﬂ Upozornéni!

» JazyCek spousté uplné odtahnéte a vstupni tlak pistole (viz kapitola 2)
nastavte podle jednoho z nasledujicich odstavcu ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] az [3-5]), poté jazyCek spousté opét pustte.

e U [3-3], [3-4] a [3-5] musi byt vzduchovy mikrometr nbsp;[1-13]
uplné otevieny/stat ve svislé poloze.

» Pokud se nedosahne pozadovany vstupni tlak pistole, je nutné zvysit
tlak v siti stla¢eného vzduchu; pfili§ vysoky tlak ma za nasledek vyso-
ké odtahové sily.

N

[3-1] Lakovaci pistole s digitalni indikaci tlaku (exaktni metoda).

[3-2] SATA adam 2 (pfislusenstvi / exakini metoda)

[3-3] Samostatny manometr s regulaénim zarizenim (pfisluSenstvi).

[3-4] Samostatny manometr bez regulaéniho zafizeni (pfislusen-
stvi).

[3-5] Méfeni tlaku v rozvodu stlaceného vzduchu (nejméné presna
metoda).

7.2. Nastavte prichod materialu [4-11, [4-2], [4-3] a [4-4] -
regulace mnozstvi materialu je Gplné oteviena

|:[ﬂ Upozornéni!

Pfi uplném otevieni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky
na barvu a jehly na barvu nejnizsi. Velikost trysky zvolte v zavislosti na
stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

7.3.Nastaveni striku
» Nastaveni plochého nastfiku (nastaveni z vyrobniho podniku) [5-1].
¢ Nastaveni kruhového nastfiku [5-2].
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Névod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL) cz

7.4.Lakovani
PFi lakovani jazycek spousté uplné odtahnéte [6-1]. Lakovaci pistoli ved-
te podle [6-2]. Dodrzujte vzdalenost pfi stfikani podle kapitoly 2.

8. Cisténi lakovaci pistole

A AN

NOTICE

Varovani! Pozor!

» Pred jakymikoliv Cisticimi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaeného vzduchu!

e Nebezpedi zranéni nasledkem neocekavaného uniku stlaceného
vzduchu a/nebo uniku stfikaného médial!

» Lakovaci pistoli a nadobku na kapalinu uplné vyprazdnéte, stiikané
médium nalezitym zplsobem zlikvidujte!

* Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! PouZzivejte vylu¢né
dodané specialni naradi!

* Pouzivejte neutralni ¢istici kapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*

* Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, moridla, nevhodné re-
generacni prostiredky nebo jiné agresivni Cistici prostredky!*

 Neponotujte lakovaci pistoli do &istici kapaliny!* Cistici kapalina se
nikdy nesmi dostat do vzduchovych kanala!

» Sklo elektronické indikace tlaku nedistéte Spi¢atymi, ostrymi nebo
drsnymi predméty!

 Otvory cistéte pouze pomoci Cisticich kartacli SATA nebo jehel na ¢isté-
ni trysek SATA. Pouziti jiného nafadi muZe vést k poskozeni a naruseni
stfiku. Doporuéené prislusenstvi: Cistici sada, vyr. €. 64030.

» Pouzivejte vyluéné pracky doporuc¢ené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

» Vzduchovy kanalek ostfikujte béhem celého praciho procesu Cistym
stlacenym vzduchem!

 Hlava trysky musi sméfovat dolu!

» Lakovaci pistoli nechavejte v pracce pouze po dobu myciho
procesu!***

* Nikdy nepouzivejte ultrazvukové gistici systémy - hrozi posko-
zeni trysek a povrchu!**

www. StreetKolor.cz 9



. Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

AN A

NOTICE

Varovani! Pozor!

» Po cisténi vyfoukejte lakovaci pistoli a kanalek na barvu,
vzduchovou trysku véetné zavitu, jakoz i nadobku na kapalinu
dosucha pomoci ¢istého stlaceného vzduchu!*

* jinak existuje nebezpeci koroze
** jinak maze dojit k poskozeni elektroniky u pistoli DIGITAL

ﬂﬂ Upozornéni!
» Po vycisténi sady trysek zkontrolujte obraz strikani!
 DalSi tipy k ¢isténi: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

:TICOLOR.CZ

» Pred jakymikoliv idrzbovymi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaéeného vzduchu!

» Dily odmontujte a namontujte mimoradné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

9.1. Vyména sady trysek [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a [7-6]
Kazda souprava trysek SATA se sklada z ,jehly na barvu® [7-1], ,vzdu-
chové trysky“ [7-2] a ,trysky na barvu® [7-3] a je ru¢né nastavena na
perfektni rozptyl. Namazte jehlu na barvu [7-1] v misté tésnéni jehly (cca
3 cm pred objimkou jehly, pruzina jehly na barvu) a zavit regula¢niho
Sroubu mnozstvi materialu [1-11]. Proto soupravu trysek vzdy vyménte
kompletné. Po montazi nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

9.2. Vyména jehly na barvu Kroky: [8-1], [8-2] a [8-3]

Pokud na samostavitelné jehle na barvu vytéka stfikaci médium, je nutna
vyména. Demontujte jazycek spousté podle [8-2]. Po demontazi zkont-
rolujte, zda neni jehla na barvu poskozena, popf. provedte vyménu sady
trysek. Pfi montazi jazyCku spousté dbejte na spravnou polohu kolecka

www. StreetKolor.cz



Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

jazycku [8-2]. Po instalaci nastavte propustnost materialu podle kapitoly
7.2.
9.3.Vyména vzduchového pistu, pruziny vzducho-

vého pistu a vzduchového mikrometru Kroky:
[9-1], [9-2] a [9-3]

 Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Vymeéna je nutna tehdy, kdyz pfi nestisknutém spoustécim tfrminku uni-
ka vzduch na vzduchové trysce nebo na vzduchovém mikrometru. Po
demontazi pouzdra vzduchového mikrometru namazte tukem na pistole
SATA (€. art. 48173), nasadte pomoci vzduchového pistu a pevné utah-
néte aretacni Sroub originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max.
1 Nm. [9-1]. Po instalaci nastavte propustnost materialu podle kapitoly
7.2.

« Zkontrolujte upevnéni aretac¢niho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.4.Vyména tésnéni (na strané vzduchu)

 Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Kroky: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] a [9-5]

Vymeéna samostavitelného tésnéni [9-5] je nutna, kdyz unika vzduch pod

jazyCkem spouste.

1. Po demontazi tyCe vzduchového pistu [9-4] provedte kontrolu, pFip.
vycCistéte nebo v pfipadé poskozeni (Skrabance nebo zkrouceni) (€.
art. 48173) namazte a namontujte, dbejte na smér montaze!

www. StreetKolor.cz
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Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

2. Pouzdro vzduchového mikrometru rovnéz namazte tukem na pistole,
nasadte pomoci vzduchového pistu a pevné utahnéte aretacni Sroub
originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.

Po namontovani nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

 Zkontrolujte upevnéni aretacniho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.5.Vyména CCS (systém ColorCode)

CCS k individualnimu oznaceni lakovaci pistole Ize vyménit podle [9-6].

9.6.Vyména vietena regulace paprsku na kulaty/

Siroky nastrik Kroky: [10-1], [10-2], [10-3]
Vyména je nutna v tom pfipadé, pokud unika vzduch z regulace nebo
regulace nefunguje.

1. Odstranéni starého vietena

e Odstrarite Sroub [10-1] (Torx TX20)

e Vyjméte knoflik [10-2]

Vytocte vieteno [10-3] kli¢em (Sitka 14)

Zkontrolujte vyskyt zbytk( materialu a laku na uchytu vietena, pfip.
zbytky odstrarite a vycistéte rozpoustédlem

Namontovani nového vietena

NaSroubujte vieteno [10-3]

Knoflik [10-2] nasurite na Sestihran vietena

Aretacni Sroub [10-1] (Torx TX20) pevné utahnéte na max. 1 Nm pfi
tom pevné drzte knoflik

9.7.Vyména baterie (DIGITAL) [11-1] a [11-2]

LI I N

* Baterii vyménujte pouze mimo prostfedi s nebezpec¢im vybuchu!

12 www. StreetKolor.cz



Névod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Bezpodminecné dodrzujte bezpe€nostni pokyny, uvedené v kapitole
6.4.2!

» Neotvirejte kryci desku digitalni jednotky [11-3]! V opacném pfipadé
zanika narok na zaruku!

Zivotnost baterie je 1 - 3 roky v zavislosti na intenzité pouzivani. Kapaci-
ta baterie je elektronicky sledovana. Aby byla vylou¢ena chyba méfeni,
vypne se v pfipadé nedostatecné kapacity baterie displej. Baterii je tfeba
vymeénit. Podle displeje a pouzivani musi byt baterie vyménéna v téchto

Casovych usecich:

Zobrazeni:
Symbol baterie
VykFicnik (blikajici)

4 - 5 tydnU
2 - 3 tydny

Zobrazeni "Lo®" pfi zapnuti <1

Novy kryt pfihradky na baterie s pfedb&zné namontovanym tésnénim (€.

art. 1057414 vcetné baterie) pevné nasroubujte a zkontrolujte fungovani.

10. Odstranéni poruch

ni) nebo vzduchové
bublinky v nadobce na
kapalinu

Porucha Pricina Naprava
Nepravidelny stfik Tryska na barvu neni | Dotahnéte trysku na
(kmitani/vynechava- dostatecné utazena barvu [2-1]

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

Uvolnéna vzduchova
tryska

Vzduchovou trysku [2-
2] dotahnéte rukou

Znecistény prostor
mezi vzduchovou
tryskou a tryskou na
barvu (,obéh vzdu-
chu®)

Vycistéte obéh vzdu-
chu, dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8

www. StreetKolor.cz
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! Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

Porucha

v

Naprava

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

fiéina
Znecisténa nebo po-
Skozena sada trysek

Vycistéte sadu trysek,
kapitola 8., pfip. vy-
ménte, kapitola 9.1

Nedostate¢né mnoz-
stvi stfikaného média v
nadobce na kapalinu

Doplrite nadobku na
kapalinu [1-6]

Zavadné tésnéni jehly
na barvu

Vymérnte tésnéni jehly
na barvu, kapitola 9.3

Obraz stfikani je
prilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozStépeny

Otvory vzduchové
trysky jsou zanesené
lakem

Vycistéte vzduchovou
trysku, dodrzujte upo-
zornéni kapitoly 8

Poskozeny hrot trysky
na barvu (Cipek trysky
na barvu)

Zkontrolujte, zda hrot
trysky na barvu neni
poskozeny, v pripadé
potfeby vyménte sadu
trysek, kapitola 9.1

Regulace kruhového/
plochého nastfiku se
neda otocit

Regulaéni ventil
znecistény

Odmontujte regulaci
kruhového / plochého
nastriku, uvedte do
provozu schopného
stavu nebo kompletné
vymeénite, kapitola 9.7

Lakovaci pistole nevy-
pina vzduch

Znecisténé osazeni
vzduchového pistu

nebo opotfebovany
vzduchovy pist

Vycistéte osazeni
vzduchového pistu a/
nebo vymeéiite vzdu-
chovy pist, obal vzdu-
chového pistu, kapitola
9.4

Koroze na zavitu vzdu-
chové trysky, kanalku
materialu (pripojce na-
dobky) nebo na télese
lakovaci pistole

Cistici kapalina (vod-
nata) zUstava pfilis
dlouho v/na pistoli

Nevhodné distici ka-
paliny

Provedte ¢isténi,
dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8,
nechte vymeénit téleso
pistole

www. StreetKolor.cz




Névod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

Porucha

Pricina

Naprava

Cerny digitalni displej

Pistole byla pfiliS dlou-
ho v Cistici kapaliné

Nespravna poloha
pistole v pracce

Provedte cisténi,
dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8, ne-
chte vymeénit digitalni
jednotku

Stfikané médium unika
za tésnénim jehly na
barvu

Zavadné nebo chy-
béjici tésnéni jehly na
barvu

Vyménte / namontujte
tésnéni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Znecisténa nebo po-
Skozena jehla na barvu

Vymeénte sadu trysek,
kapitola 9.1; v pripadé
potfeby vymérite tés-
néni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Lakovaci pistole kape
na hrot trysky na bar-
vu (,Cipek trysky na
barvu®)

Cizi téleso mezi hro-
tem jehly na barvu a
tryskou na barvu

Vycistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu,
dodrzujte upozornéni
kapitoly 8

Poskozena sada
trysek

Vymeénte sadu trysek,
kapitola 9

11. Likvidace

Likvidace upIné vyprazdnéné lakovaci pistole jako druhotné suroviny.

Aby se zabranilo Skodam na zivotnim prostfedi, likvidujte baterie a zbyt-
ky stfikaného média nalezitym zplsobem, oddélené od lakovaci pistole.
Dodrzujte mistni predpisy!

12. Zakaznicky servis
PFisluSenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

13. Zaruka / ruéeni
Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfisluSné platné zakony.
SATA neruci predevsim pfi:
¢ nedodrzeni navodu k pouZiti
e pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym ucelem pouziti
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. Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

nepouzivani originalniho pfisluSenstvi a originalnich nahradnich dill
svévolnych prestavbach nebo technickych Upravach

pfirozeném opotfebovani

namahani uderem netypickém pro dané pouziti

montaznich a demontaznich pracich

14. Nahradni dily [13]

Pol. |Obj. ¢ Nazev

1 1826 Obal se 4 uzaveéry proti kapani pro plastovou nadobku
s objemem 0,6 |

2 49395 Sroubové viko pro plastovou nadobku 0,6 |

3 27243 Nadobka na kapalinu QCC 0,6 | s rychlou vyménou
(plast)

4 211508 | Tésnici krouzek

5 140582 |Baleni s 5 té&snicimi prvky pro trysku na barvu

6 86843 Tycka vzduchového pistu

7 133942 | Drzak tésnéni (ze strany vzduchu)

8 211458 |Sada valeckl pro spoust’

9 211433 |Sada pro spoust

10 19745 kulovy Sroub vnéjsi zavit 1/4“ x M15 x 1 pro lakovaci
pistole, které nemaiji oznaceni DIGIT

11 211409 |Obal se 4 sponami CCS (zelena, modra, Cervena,
cerna)

12 1057357 |Ryhovany knoflik a Sroub (po 2 ks)

13 213025 | Vreteno k regulaci kruhového/plochého nastriku

14 133934 | Obal se 3 tésnénimi pro vieteno regulace kruhového/
plochého nastfiku

15 211391 |Baleni se 3 aretacnimi Srouby pro vzduchovy mikro-
metr fady SATAjet 5000

16 |133991 |Obal se 3 hlavami vzduchovych pistl

17 211466 |Regulace vzduchu

18 133959 | Sada pruzin - 3x jehla na barvu/ 3x pruziny vzducho-
vého pistu

19 211474 | Regulace mnozstvi materialu s pojistnou matici

20 15438 Tésnéni jehly na barvu
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Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

Pol. |Obj. €. |Nazev

3988 Samostatny balik s 10 kusy sitka na lak
21 76018 Obal s 10 x 10 kusy sitek na lak

76026 Obal s 50 x 10 kusy sitek na lak

22 1057414 | Sada baterii se zavérnym Sroubem a tésnénim pro
zarizeni DIGITAL

23 211441 | Drzak tésnéni s pouzdrem fady 5000 DIGITAL

24 16162 Kulovy kloub - vnéjsi zavit 1/4“ pro lakovaci pistole
DIGITAL

25 211516 |Kulovy kloub s drzakem tésnéni a pouzdrem fady
5000 DIGITAL

1057323 | Sada naradi

o Obsazeno v opravné sadé (€. art. 1047522)

Obsazeno v servisni jednotce vzduchového pistu (vyr. €.
82552)

o Obsazeno v sadé pruzin (vyr. €. 133959)
o Obsazeno v sadé tésnéni (vyr. €. 136960)

16. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaSeni o shodé najdete zde:
=]z =]
%

www.sata.com/downloads
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